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1. Decorated coated textile structure comprising 
a flexible textile support, a coloured decorative 
pattern and a transparent film covering the 
support and the decorative pattern consists of a 
coloured flocking adhesive and a textile flock 
which overlaps the textile support on the face that 
is not covered by the transparent film. 
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(54) Structure textile enduite decoree et precede pour sa realisation. 



(57) La structure textile enduite decoree comprend un support 
textile 1, un motif decoratif colore realise par flocage a partir 

d'un adhesif de flocage colore 3 et d'un floe textile 6 et une 7 
pellicule transparente 7 appliquee par pression sur la face / 
decoree du support de facon telle que le floe textile 6 traverse ap79fj ^ 
le support textile 1 et deborde sa face non recouverte de la J Jx™ 

pellicule transparente. 1 3 

La structure convient particulidrement pour la realisation de 
nappes. 
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Structure textile enduite decoree et proc£de pour 
sa realisation 

Cas GM.83/1 

GRIEFINE-MARECHAL (Societe Anonyme) 

La presente invention eoncerne une structure textile enduite 
decoree telle que par exemple une nappe presentant un aspect decoratif 
ameliore ainsi qu'un procedS pour r&aliser une telle structure. 

II est bien connu de realiser des structures textiles enduites 
decorees talles que des nappes comprenant un support textile et une 
pellicule de mati&re plastique sur laquelle on applique ensuite un 
motif decoratif par Impression. Ges produits presentent l f aspect 
d'une toile ciree et, en general, le motif d&coratif n'apparaxt pas 
sur la face non enduite de la structure, 

II est egaleraent connu de realiser des structures textiles 
enduites decorees comprenant un support textile sur lequel on 
imp rime un motif decoratif, la face decoree etant ensuite doublee 
par une pellicule thermoplastique transparente. Ces structures 
presentent le meme decor imp rime recto- verso, le decor sur la face 
non enduite etant gSneralement moins attract if . 

La presente invention vise a procurer une structure textile 
enduite decoree telle que par exemple une nappe presentant sur la 
face enduite un aspect textile imprime et sur la face non enduite 
un aspect decoratif brode et attrayant. 

La structure textile enduite decoree selon l 1 invention coraprend 
un support textile souple, un motif decoratif colore" et une pellicule 
transparente recouvrant le support et le motif decoratif dans 
lequel le motif decoratif est constitue d f un adh&sif de flocage 
color€ et d'un floe textile qui deborde le support textile sur sa 
face non recouverte de la pellicule transparente. 

Le support textile peut etre un textile tisse, un textile 
tricote ou un textile non tisse de fibres naturelles et/ou synthetiques. 
Af in de eonfe*rer une bonne souplesse a la structure textile finale, 
on prefere gln&ralement utiliser un support textile dont le grammage 
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est compris entre 50 et 500 g/m 2 et, de preference entre 100 et 400 
g/m 2 - 

L f adhesif de flocage constitaant le motif decoratif, peut etre 
tout adhesif de flocage classique de viscosite adaptee de fagon a 
5 permettre son depot sur le support textile selon un motif decoratif, 
Cet adhesif de flocage peut notamment etre a base d'une resine 
vinylique telle qu'un copolymere de chlorure de vinyle avec de 
1 ? acetate de vinyle, de l T acide maleique et/ou du nitrile acrylique, 
d'une resine acrylique telle qu'un copolymere d f ester acrylique et 
10 d ! amide acrylique ou d f une resine de polyester hydroxylee reticule" e 
par un isocyanate. 

V adhesif de flocage peut etre pigment! en des teintes diffSrentes 
afin de permettre la realisation de motifs decoratif s multicolores. 
Le floe textile utilise dans la structure textile selon 
15 l 1 invention presente une longueur de fibres variant entre 0,2 

et 2 mm et, de preference entre 0,5 et 1,5 mm, des longueurs de 
fibres plus £lev&es pouvant toutefois etre envisagees. 

Le floe textile est constitue par des fibres quelconques, les 
fibres de nylon ou de viscose broyeas ou coupees etant p referees, 
20 Le floe textile peut etre incolore ou etre colored sa couleur 

etant de preference identique a celle de V adhesif de flocage 
lorsque le motif decoratif est realise en une seule couleur. 

La pellicule trans par ente est avantageuement constitute a 
partir d T une resine vinylique et notamment a partir de polychlorure 
25 de vinyle plastifiS, d'autres resines transparentes pouvant toutefois 
etre envisagees, L'epaisseur de cette pellicule peut varier entre 
0,070 et 1 mm et, de preference, entre 0,150 et 0,5 mm* 

La presente invention concerne egalement un pro cede pour realiser 
une structure textile enduite decoree telle que decrite ci-avant. 
30 Selon ce procedS on applique sur une face d f un support textile 

souple un motif decoratif constitue par un adhesif de flocage 
colore, on recouvre le motif d§coratif par flocage au raoyen d'un 
floe textile, on recouvre le support textile et le motif decoratif 
d'une pellicule transparente en matiere thermoplastique et on 
35 solidarise le support textile et la pellicule transparente par 
pressage. 



2543984 



- 3 - 

On peut appliquer le motif d&coratif sur le support textile 
par tout moyan d 1 impression tel que notamment la f lexographie, la 
serigraphie, l'heliographie, etc, la methode dite au cadre rotatif 
etant preferee. 

Ainsi, qu'il a ete precise le motif decoratif peut etre unicolore 
ou multicolore et dans ce dernier cas, selon les techniques usuelles, 
il est realise par des impressions successives, 

Le motif decoratif depose est ensuite recouvert en tout ou en 
partie par flocage au moyen d f un floe textile, ce recouvrement 
pouvant etre realise par flocage mecanique ou Electros tat ique. 
Dans le cas ou on realise un motif decoratif par des impressions 
successives on peut prevoir des recouvrements successifs par flocage 
entre les impressions, les floes utilises pour chaque recouvrement 
pouvant etre incolores ou colores dif fer eminent . 

Le support textile et le motif d€eorati£ floque sont ensuite 
recouverts par une pellicula transparente en matiere thermoplastique 
qui est solidarisee par press age. 

Gette derniere operation a savoir le pressage de la pellicule 
transparente sur le support textile decore entraine le passage du 
floe textile au travers du support textile et du motif decoratif et 
son dSbordement de la face du support textile non recouverte de la 
pellicule transparente avec pour consequence l 1 apparition sur cette 
face du motif decoratif sous un aspect brode en relief. 

II a en outre §t& constate que cet ef fet particulier peut etre 
r enforce lorsque le pressage de la pellicule transparente sur le 
support textile dScore est effectue entre une surface dure et une 
surface elastique, la surface dure etant appliquSe sur la pellicule 
transparente, 

Ainsi, des resultats remarquables ont ete obtenus en realisant 
ce pressage par passage de la structure entre un cylindre metal lique 
dispose du cote de la pellicule transparente et une contrepartie en 
caoutchouc de durete Shore comprise entre 30 et 100. 

Le pressage est en general realise" a chaud a une temperature 
de 70 a 180°C et de preference de 100 a 180° C 9 la pellicule 
transparente pouvant etre prechauffee. 
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Afin d'ameliorer la solidarisation entre la pellicule transparent e 
et le support textile decore, la pellicule peut etre revetue d'uue 
couche d ? adherence transparente telle que par exemple une couche de 
plastisol vinylique avant son application sur le support textile. 

La structure textile enduite decoree conf orme a 1* invention et 
son mode de realisation sont par ailleurs illustres plus en detail 
dans 1 T exemple de realisation pratique qui va suivre et dans la 
-description duquel' on se refer era aux figures des dessins annexes 
dans les quels : 

la fig.l montre en coupe une structure textile enduite dScor&e 

avant l f application de la pellicule transparente 
la fig. 2 montre en coupe une structure textile enduite decoree 

conf orme a l f invention 
la fig. 3 donne une vue schema tique d'un appareillage utilisable 

pour realiser une structure textile enduite decoree 

conf orme a la fig. 2. 

Exemple 

Pour realiser une structure textile enduite decoree conf orme a 
l f invention, on a utilise un textile tisse de cotbn ayant un grammage 
de 120 g/m 2 et contenant 24 fils au centimetre en chafne et 20 fils 
au centimetre en trame, les fils de cha£nes ayant un numero metrique 
de 40 et les fils de trame un numero metrique de 34. 

Ce support textile 1, deroule d r une bobine 2, est d'abard 
imprirae selon un motif decoratif 3 au moyen d'un adhesif de flocage 
applique dans 1' installation d' impression a cadre rotatif 4. Gomme 
adhesif de flocage, on a utilis§ une composition pigmentee a base 
de polyester hydroxyle reticule. 

Le motif decoratif depose est ensuite revetu par flocage dans 
le dispositif de flocage electrostatique 5 en utilisant comme 
materiau de flocage un floe 6 incolore constitue" de fibres de nylon 
d'une longueur de 1 mm. 

Apres cette operation, le support textile tel que represents a 
la fig.l est directement recouvert sur sa face decoree par une 
pellicule transparente 7 de polychlorure de vinyle plastif iee a 70 
per prealablement enduite d'un plastisol de polychlorure de vixiyle 9 
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1 T association entre le support textile §tant obtenu par pressage 
entre un cylindre metal lique 8 et une contrepartie 9 en caoutchouc 
de durete Shore egale a 50, le pressage etant effectue a une 
temperature de 170*C. 

Apres cette operation, on rScolte, sur la bobine 10, une 
structure textile enduite decoree corame representee en coupe a la 
fig. 2, On constate que le floe 6 qui recouvrait le motif decoratif 3 
(fig. I), sous I'effet de la pression exercee lors de l'application 
de la pellicule trans pa rente 7 a traverse le motif decoratif 3 et 
le support textile 1 de facon a deborder la face du support textile 
non recouverte de la pellicule transparent e. 

II en resulte que le produit ainsi obtenu examine" par sa face 
enduite prSsente l 1 aspect connu d'un textile endnit imprirae tandis 
que ce meme produit examine par sa face non enduite presente un 
aspect dScoratif brode, 

Cette structure convient particuli&rement pour la confection 
de nappes dont la face enduite r&siste aux salissures durant les 
repas ou lors de travaux salissant et dont la face non enduite 
d' aspect brodS et plus attrayaat, pent etre rendue apparente pour 
donner une presentation plus riche. 
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R E V-E NDICATIONS 

1 - Structure textile enduite decoree comprenant un support 
textile souple, un motif decoratif colore et une pellicule trans- 
parente recouvrant le support et le motif decoratif caracteristse en 
ce que le motif decoratif est constitue d'un adhesif de flocage 
colore et d'un floe textile qui de horde le support textile sur sa 
face aon recouverte de la pellicule transparente. 

2 - Structure textile enduite decoree selon la revendication L 
caracterisee en ce que 1 T adhesif de flocage colore est une r&sine 
choisie dans le groupe forme par les resines vinyliques, les resines 
acryliques et les resines de polyester hydroxyle reticulies par un 
isocyanate • 

3 - Structure textile enduite decoree selon la revendication 1 
ou 2 caracterisee en ce que le floe textile a une longueur de 
fibres comprise entre 0,2 et 2 mm. 

4 - Structure textile enduite decoree selon l'une quelconque 
des revendications 1 a 3 caracterisee en ce que le floe textile est 
in col ore, 

5 - Structure textile enduite dScoree selon l f une quelconque 
des revendications 1 a 3 caracterisee en ce que le floe textile est 
colore • 

6 - Structure textile enduite decoree selon l f une quelconque 
des revendications 1 a 5 caracterisee en ce que la pellicule trans- 
parente est un film de res in e vinylique. 

7 - Procede pour realiser une structure textile enduite decoree 
selon l'une quelconque des revendications 1 a 6 caracterise en ce 
qu'on applique sur une face d'un support textile souple un motif 
decoratif constitue par un adhSsif de flocage colore, en ce qu f on 
recouvre le motif decoratif par flocage au moyen d'un floe textile, 
en ce qu' on recouvre le support textile et le motif decoratif d'une 
pellicule transparente en matiere thermoplastique et en ce qu'on 
solidarise le support textile et la pellicule transparente par 
pressage . 
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8 - Procede selon La revendication 7 caracterise en ce qu' on 
revet la pellicula transpareate d'une couche d* adherence transparente 
avant son application sur la support textile. 

9 - Proc&de selon la revindication 8 caracteris£ en ce que la 
couche d f adherence est constitute par un plastisol vinyliqtie. 

10 - Proc^dS selon I'une quelconque des revendications 7 a 9 
caracterise en ce que le pressage est effectue entre une surface 
dure et une surface elastique, la surface dure etant appliquee sur 
la pellicula transparente. 

11 - Procede selon la revindication 10 caracterise en ce que le 
pressage est effectuS par passage entre un cylindre metal lique et 
une contrepartie en caoutchouc de durete Shore comprise entre 30 et 
100. 

12 ' — Precede" selon l 1 une. quelconque des revendications 7 a 11 
caracterise en ce que le pressage est effectu§ a une temperature 
comprise entre 100 et 180° C. 
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